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Uogólniona technologia montażu wzmocnień:
 - usunąć wszystkie odspojone i luźne elementy stropu,
 - usunąć elementy drewnianych szalunków,
 - wykonać przewierty technologiczne Ø50 mm służące w późniejszym etapie do zalania powstałych przestrzeni zaprawą niskoskurczową,

przewierty wykonywać od spodniej strony stropu,
 - zamontować elementy podkonstrukcji stalowej wzmocnienia, elementy spawać do istniejących belek stalowych,
 - przestrzenie pomiędzy stropem a kanałami technicznymi uszczelnić wełną mineralną o gęstości min. 80 kg/m3,
 - przestrzenie pomiędzy blachą konstrukcji wsporczej a istniejącą płytą stropową zalać zaprawą niskoskurczową, zaprawa powinna

szczelnie wypelniać całą przestrzeń.
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DETAL WZMOCNIENIA STROPU W OBSZARZE "E"
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DETAL WZMOCNIENIA STROPU W OBSZARZE "H"
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UWAGI
- do zalewania przestrzni pomiędzy podkonstrukcją stalową a stropem stosować zaprawę niskoskurczową np Ceresit CX15 lub równoważną,
- układ otwórów zalewowych Ø50 ustalić na montażu, przewierty wykonywać od spodniej strony stropu.
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WZMOCNIENIE STROPÓW ŻELBETOWYCH
POZIOMU 8.1 M W BUDYNKU KOTŁOWNI
RYSUNEK WYKONAWCZO-MONTAŻOWY

PROJEKT  WZMOCNIENIA STROPÓW ŻELBETOWYCH POZIOMU 8,1 M
W EC WROCŁAW

Klasa stali:  S355
- dla profili:  C80, IN100, IN140 dopuszcza się stal klasy S235

Prace budowlane należy prowadzić zgodnie z  projektem, przepisami
BHP, obowiązującymi normami i przepisami budowlanymi.

Stosować materiały posiadające atesty i aprobaty.

Wszelkie zmiany w stosunku do dokumentacji projektowej należy
uzgodnić z projektantem.

Wszystkie projektowane elementy stalowe należy zabezpieczyć
antykorozyjnie przy użyciu systemowych powłok malarskich. Stosować
zabezpieczenie dla klasy agresywności środowiska C3.

Jeżeli nie oznaczono inaczej wszystkie elementy stalowe łączyć ze sobą
przez ich spawanie. Wszystkie połączenia spawane, jeżeli nie oznaczono
inaczej, wykonać spoinami czołowymi na pełen przetop lub
pachwinowymi jednostronnymi o grubości 0.7 cieńszego z łączonych
elementów i 0.5 dla spoin pachwinowych dwustronnych. Elementy należy
ze sobą spawać na wszystkich przylegających ze sobą krawędziach.

~400

~500

300300300

IN 100
L= ~1280

Wypełnienie z zaprawy
niskoskurczowej

DET. D  1:10
DETAL WZMOCNIENIA STROPU W OBSZARACH "D"

BL 4/540
L= ~3700

IN 100, L= ~690
w rozstawach

co ~75 cm

Przewierty Ø50
do zalania przestrzeni

zaprawą niskoskurczową

BL 10/70
L= 600

IN 450
IN 300

IN 450
IN 300

~40

STROP W POZIOMIE (+8.10)  1:100

~78 ~78

~26~30

~40 ~40

~30

~
3

2
~

3
9

~26

~40

~78 ~78

~40

~30

~320

~300

~260

~300

~390

UWAGA
Dopuszcza się zastosowanie profili C80, IN100, IN140 ze stali klasy S235.


