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blachownica SZACOWANE ZESTAWIENIE STALI PROFILOWE) | BLACH
Obszar Liczba Przekré] Liczba Dtugo$¢  |Dtugo$cétaczna| Masa jednostkowa| Masa [Masa elementu Masa Masa tacznie
[szt.] [szt.] [mm] [m] [kg/m] [ke] [kel [kel [kel . ) ,
c80 4 340 1.36 8.64 11.75 11.8 Uogélniona technologia montazu wzmocnien:
A 2 BL4/335 1 3750 3.75 10.52 39.45 304 512 1024 - “:“:22 ‘;"Isea:tr"‘tf;ﬁ’rﬁfg‘;;]':EQE:LZ’“‘*”‘V stropu,
- usu w,
B 2 IN 140 1 1330 133 14.30 19.02 19.0 41.2 823 - wykonac przewierty technologiczne @50 mm stuzgce w pézniejszym etapie do zalania powstatych przestrzeni zaprawa niskoskurczowa,
BL4/530 1 1330 133 16.64 22.13 22.1 przewierty wykonywa¢ od spodniej strony stropu,
C 2 IN 100 5 1800 9.00 834 75.06 75.1 287.0 574.0 - zamontowac elementy podkonstrukcji stalowej wzmocnienia, elementy spawac do istniejgcych belek stalowych,
BL 4/1800 1 3750 3.75 56.52 211.95 212.0 - przestrzenie pomiedzy stropem a kanatami technicznymi uszczelni¢ wetng mineralng o gestosci min. 80 kg/m,
IN 100 5 740 3.70 8.34 30.86 30.9 - przestrzenie porr]iedzy blachg konstrukcji wsporczej a istniejgca ptyta stropowg zala¢ zaprawa niskoskurczowa, zaprawa powinna
D 2 BL10/70 5 600 3.00 5.50 16.49 16.5 116.8 233.6 szczelnie wypelniac catg przestrzen.
BL 4/590 1 3750 3.75 18.53 69.47 69.5 UWAGI
E 2 IN 100 2 1330 2.66 8.34 22.18 22.2 56.4 112.9 - do zalewania przestrzni pomiedzy podkonstrukcjg stalowg a stropem stosowac¢ zaprawe niskoskurczowg np Ceresit CX15 lub réwnowazna,
BL 4/820 1 1330 1.33 25.75 34.24 34.2 a
- - - - - uktad otworow zalewowych @50 ustali¢ na montazu, przewierty wykonywac od spodniej strony stropu.
F 1 IN 100 2 2235 4.47 8.34 37.28 37.3 845 845
BL 4/690 1 2180 2.18 21.67 47.23 47.2 ) )
G 1 IN 100 2 2050 4.10 8.34 34.19 34.2 1018 1018
BL 4/1050 1 2050 2.05 32.97 67.59 67.6 ) )
H 1 IN 100 2 2235 4.47 8.34 37.28 37.3 215 1215
BL4/1230 1 2180 2.18 38.62 84.20 84.2
Projekt opracowano na podstawie szczatkowej dokumentacji archiwalnej obiektu. Zestawienie uwzglednia [SUMA 1413.0
naddatek na dostosowanie gabarytéw elementéw na montazu. Przyjeto naddatek wynoszacy 6.6 % masy o
catosci konsrukgji. Przed prefabrykacja elementéw wymiary nalezy zweryfikowané na budowie. Dopuszcza DODATEK NA SPOINY (1,5%) 212 s
sie podzial blach na mniejsze elementy, ktdére nalezy zespawac na montazu. UWAGA
&P ! y yzesp . MASA OGOLEM 1434 Dopuszcza sie zastosowanie profili C80, IN100, IN140 ze stali klasy S235.
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Prace budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem, przepisami
BHP, obowigzujgcymi normami i przepisami budowlanymi.

Stosowaé materiaty posiadajace atesty i aprobaty.

Wszelkie zmiany w stosunku do dokumentaciji projektowej nalezy
uzgodni¢ z projektantem.

Wszystkie projektowane elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢
antykorozyjnie przy uzyciu systemowych powtok malarskich. Stosowac
zabezpieczenie dla klasy agresywnosci srodowiska C3.

Jezeli nie oznaczono inaczej wszystkie elementy stalowe tgczy¢ ze sobg
przez ich spawanie. Wszystkie potaczenia spawane, jezeli nie oznaczono
inaczej, wykona¢ spoinami czotowymi na peten przetop lub
pachwinowymi jednostronnymi o grubosci 0.7 cienszego z taczonych
elementéw i 0.5 dla spoin pachwinowych dwustronnych. Elementy nalezy
ze sobg spawac¢ na wszystkich przylegajacych ze sobg krawedziach.

Klasa stali: S355
- dla profili: C80, IN100, IN140 dopuszcza sig stal klasy S235
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